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vyroba plosnych spoju S
Der Leiterplattenhersteller

e

DOPORUCENI PRO KONSTRUKCI DPS '

Doporuceni slouzi jako pomdcka pri navrhu desek ploSnych spoju a specifikuje o I
podklady pro vyrobu DPS. A |l
Podklady musi odpovidat potfebam vyrobni technologie. : ] e

Zakaznik si odpovida za data a Udaje na vykresech. o

Pro objednani nové vyroby DPS zékaznik vyplni specifikacni list na www.cemebo.cz.. a's
pfipojenymi daty odeSle. Nebo si spec. list stdhne a posle spolu s daty emailem.

]

Pro objednani opakované vyroby vypliite: « tfinactimistny kod
nazev DPS

Vrtaci data: EXCELLON , SIEBMAYER palcovy 2,4 S cale sl i
metricky 3,2 =i 5=8

(pfi jiném formatu exportu, je nutno uveést,v jakém formatu byla data exportovana) == I
Praméry otvord , pokud neni uvedeno jinak , jsou brany jako vysledné & &

Format dat: CAM 350 -6.0az 7.6 - *.cam
EAGLE = 3.55avySssi - *.brd (vzdy uvést ver zi Eaglu)

GERBER 274-X e« palcovy 2:4
» metricky 3:4

(pfi jiném formatu exportu je nutno uveést v jakém formatu byly data
exportovana)

Po dohodé: Gerber 274-D+apertury, HPGL formét, PCB nativni s.
PADS atd..

Pajeci ploSky:

U dvouvrstvych DPS si vyrobce

(z davodd zmenSeni otvor(l pfi pokoveni)
vétSinou navysuje prameéry vrtakd o 0,1 mm =
vysledna ploSka se o tuto hodnotu zmensi .

Min. Sitka plo_§ky At
Dy—d=0.30

Motiv:
Oznadte orientaci spojl v jednotlivych vrstvach =
jakymkoliv napisem (ndzvem DPS, logem). Standardni -Si -fka plosky
Nesmi dojit k tomu, aby v jedné vrstvé byla cast Dy-d20.6 -
textu zrcadlena a ¢ast ne.(obr.2, str.2)

Na text je nejvhodnéjsi pouzit clonku 0,2 mm. IS d T

<—dy—>
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Nepajiva maska: e, o
Nepédjiva maska - ochranny lak, ktery pokryva souwsle Celou desku s vyjlmkou—tegh- mnsf kd
pajet. =l
U integrovaného obvodu by méla byt min. mezera nepajlve masky 0,1 mm Pokué nejste Ia)p,n'_

toleranci dodrzet, radéji mezeru vynechejte. (obr 2) i :
Obrys DPS clonkou 0,3 mm vykreslit v nepajlve masce (ne v motlvu)

g
L RS

a) Nepgjivd maska nanasend clonou — barva zelené
b) Nepajlva maska nanasena S|tot|skem barva cerma, bila, mod'ra . e

in. 0.5 mm :

|1
SMD H
min. 0,1 mm il I
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Potisk: EEiiaies _D “

byt miniméalné ettty §
0,2 mm. Potisk nesmi zasahovat do pajecich plosek. Vzdallzrbltbltlsku od W

0,2 mm. EURNNE <R

Povrchova Uprava

HAL (cin) bez olova: B e -a'n

Jiz od roku 2004 pouzivame standardné technologii bezoIovﬁateho HAL:u -

Vrstva je 10 az 30 ym HALu. : ;“fp. : o
- '—'-" o -

OSP - organicka ochrana m édi
Chrani DPS pred oxidaci. Zaru€uje dobrou pajltelnost Explracnl Ihuta 6m

Chemické zlato

. .
- -
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Galvanickeé zlato
Vrstva galvanického zlata je 1 ym + 5 ym niklu.

Grafitova vrstva
Povrchova Uprava pro kontakty (tlac. klavesnice atd. )

Snimaci lak - ‘@

Pro zakryti ¢asti DPS pfi pajeni.

ap iy

LR BN

a ol

Prlprava p r|rezu a technolomcke 0k0|l

v panelu vyplrite speC|f|kacn| list. s o
Nase firma pfechazi na standardni formaty pfifezu proto pro minimalizaci odpa.du pros_me - .
zékazniky, aby pfihlédli pfi skladbé panell k rozmerumv nasleduijici taﬂl.lere'_ Sl ot g |

Do gisté plochy se vlozi 1,2,3,4......... a vice vasich p‘el:riéiﬂ._ .
Vrtani CNC: i Fiuin
Rozsah vrtanych otvor(i 0,2 — 6,1 mm. Vétsi prumery nez 61 mm ]sou ffezovarg/ ....... =

|JI|11II|I I“ll" -

Tolerance v pruméru prokov. otvort je: 0 < 2, 5 mm- 0, 05 mm, 25< 6 1 mrw 0_1 mm‘
Min. primér otvoru krat 5 se rovna max. sila laminatu

Vrtame slepé nebo skryté otvory

sales@cemebo.cz



AR H s syt s il » i
Frézovani CNC: _1'-.5.: TE }?fzf rSeaSsoes
Frézovani vyznacit do vrstvy dimension (border) clonkou 0,1 mm. :E";: :_:j"'f—;: = Ty
Tolerance frézovani - obvod 0 - 0,2mm 5~ : o : Lo gl I8 RS
-otvor 0 +0,2mm ol A -'1'-?!:=
Standardni pramér frézy je 1,6 mm. (dalSi prumery*o 8* 1 0; 1J2,l'1:4:_’ﬁ, 2,0; 2,4 mm-*
vyrobcem e pr—— e - -
Vzdalenost motivu od hrany frézy min. 0.2 mm. I “ I i l - —
s2UUINE T "Hee T . @
= rt 28 A . . : ™ .- - »
D .|- IT.‘-“‘“':.
Drazkovani - st ¥ihani: < o3
U drazkované a stfihané DPS musi byt mezi hranou DPS a mo’uvem m.r_'n dalenost 0 %

U drazkovani je tfeba pocitat s otfepy po rozlomenl - prlbﬁzneo 0, me se zvetS| DP : S -
Tolerance u drazkovani je +- 0,2 mm. -_1 L ey #a s

Tolerance u stfihani je +- 0,5 mm. et -:" s .o e ca'm -els —ale ieini-eis
- roWm m: : o '3 P Fr - -

CIEIIEET . .mEn
'_E:E .---rnt_.-t
N e
kresby < e @
motivu DPS min. 0,3 mm . o @y o

Otvory vétsi nez 4,0 mm a otvory pfimo
jejich tolerance v umisténi je +- 0,2 mm .

Zakladni material :
38 um)*

et
-

Standard u1ednovrstvych DPS FR4 :L,E mm Ol3'5§1m— ': :- -

Vicevrstvé DPS:
Vyrabime 3,4,5 a 6 vrstvé DPS.

Pozadavky: - spravné oznadeni vrstev -:".—ﬁ:-'" e PRIt ::.5'
- u vnitfnich vrstev dodrZovat distanc 0,4 mm ﬁo:kraje_DPS ke

S daty dOdavat Vykres StrUktUTy DPS TEE |V ERIBTIR R

sales@cemebo.cz
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vyroba plosnych spoja
Der Leiterplattenhersteller

Hlinikové DPS:

Hlavni p fednosti hlinikovych desek je tepelna:vodivost a odo Inost proti mechanickému
opot Febeni

VyuZziti hlinikovych desek:
kde je pozadavek na odvod tepelnych ztrat z komponentt
hojné se vyuziva k chlazeni vykonovych ¢lenl (koncové zesilovaci‘stupne)
chlazeni vysoce svitivych diod-osvétlovaci technika
soucastky u kterych méa okolni teplota negativni vliv. na jejich parametry

1 vrstvé hlinikove desky slouzi pouze pro osazeni SMT soucastkami.
Praveé toto zjisténi vedlo spolecnost CeMeBo s.r.o. k vyvoji dvouvrstvé prokovené hlinikové desky.

Vyrabéné tloustky:
*1mm
1,6 mm
*2mm Basiskupfer
Basiskupfer
Mo Flow Prepreg
Basiskupfer
Isolierung

Aluminium

2 vrstvé hlinikové desky Ize osazovat jak SMD soucastkami tak klasickymi komponenty vcetné
dratovych propojek a kabelazi.

Na tento typ laminatu jsme schopni aplikovat vSechny technologie jako jsou u dvouvrtsvych DPS:

* nepajiva maska
* maska / S‘:’”'::fsu,‘a  vivod | SMT soucastka
° potisk / s dratovymi vyvody

* HAL

 drazkovani
« frézovani

« stfihani

, cinovy spoj
JADRO MEKKY KOV (Al, Cu)

Tloustka médi:

* 18 pm
* 35 um
* 70 um

PROKOVENY OTVOR
Izolaéni mezivrstva
ML O IZOLACNi VRSTVA
prokoveny cinovy spoj

Prokovené hlinikové desky jsme schopni vyrabét jiz od tloustky AL jadra 0.25 mm.

CeMeBo s.r.0.
Fjoﬁél' 2396/42, 678 01 Blansko
Ceska republika

Tel.: +420 516 777 120 — 123
Fax: +420 516 777 125




